
Software für die automatische Bestimmung der 
optimalen Beschnittlinie und des Platinenumrisses
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AutoForm-Trim

► Genaue Bestimmung der optimalen Beschnittlinie und 
 des Platinenumrisses

► Zeitgleiche Abwicklung von Beschnitt- und Ziehwerkzeugen

►  Verkürzter Designzyklus für den vollständigen Werkzeugsatz

► Deutlich reduzierte Zeit für den Tryout mit Laserbeschnitt
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Publikation TR-3-DE

Tryout of Gezogenes Bauteil mit Beschnittlinie

AutoForm-Trim ist in Kombination mit dem AutoForm-FormingSolver ein unverzichtbares Werkzeug für die Bestimmung 

von Platinenrändern und für den Tryout von Beschnittwerkzeugen, um die optimale Beschnittlinie zu finden. Die Software 

ermöglicht es dem Benutzer, Beschnittwerkzeuge gleichzeitig mit dem Ziehwerkzeug zu entwerfen.

AutoForm-Trim

Nachgezogenes Bauteil mit dem 
gewünschten Bauteilrand und Beschnittlinie

nach der letzten AutoForm-Trim-Iteration

Für die endkonturnahe Fertigung (Crash-Forming) ist ein 

optimaler Platinenrand erforderlich. Dieser wird optimiert, 

um sicherzustellen, dass am Ende des Crash-Forming-

Prozesses die gewünschte Form und Abmessung des 

Bauteilrands erreicht wird. Der Vorteil von AutoForm-Trim 

gegenüber einer inversen Ein-Schritt-Simulation, die auch 

zur Ermittlung des Platinenrands verwendet werden 

kann, ist die Berücksichtigung nicht nur eines, sondern 

mehrerer Umformschritte und führt zu einer wesentlich 

höheren Genauigkeit.

Eine optimale Beschnittlinie ist für einen Umformprozess 

mit mehreren Operationen notwendig. Die Beschnittlinie 

wird optimiert, um sicherzustellen, dass die gewünschte 

Form und die Abmessungen des Bauteilrands am Ende 

der auf den Beschnitt folgenden Operationen erreicht 

werden. AutoForm-Trim passt die Beschnittlinie 

automatisch an, indem es Bleche entfernt oder hinzufügt, 

bis der gewünschte Bauteilrand erreicht ist. 

Der Design-zyklus wird mit AutoForm-Trim verkürzt, 

da der Benutzer die Beschnittwerkzeuge gleichzeitig 

mit dem Ziehwerkzeug entwerfen kann. Die Durchlauf-

zeit wird erheblich verkürzt, da die bisher erforderlichen 

Laserbeschnitt-Tryouts auf ein Minimum reduziert 

werden.

Beschnittenes 
Bauteil

Gezogenes Bauteil
mit Beschnittlinie

Bauteil mit dem gewünschten 
Bauteilrand (gelb) und Beschnittlinie 

vor der ersten AutoForm-Trim-Iteration 
(grau)
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