AutoForm-
FormingSolver

Software fir die Simulation von Umformprozessen

» Simulation von Linien-, Folgeverbund-
und Falzprozessen

» Schnelle und genaue Simulation von Tiefziehen,
Nachziehen, Beschnitt und Flanschoperationen

» Genaue Ruckfederungssimulation

» Tiefer Einblick in alle Operationen
des Umformprozesses

» Schnelle Verifikation mehrerer neuer Konzepte
far Qualitats- und Kostenverbesserungen
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Forming Reality




AutoForm-FormingSolver

Schnelle und genaue Simulation des gesamten Umformprozesses

Die Simulation von Umformprozessen mit dem AutoForm-FormingSolver und die Auswertung der Ergebnisse mit dem
AutoForm-Explorer liefern dem Benutzer alle notwendigen Informationen fiir das Prozessdesign. Der AutoForm-
FormingSolver simuliert sowohl Linien- und Folgeverbund-, als auch Falzprozesse.
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Linien- und Transferwerkzeuge

Ziehen: Alle relevanten Parameter fur die Ziehoperation werden vom
AutoForm-Explorer eingerichtet. Zu diesen Parametern gehoren
einfach oder doppelt wirkende Pressen, die Anzahl der Werkzeuge,
Ziehsicken und Abstandhalter, konstanter oder zeitlich variabler
Blechhalterdruck, Lancing Cuts, regulare oder Tailor-Welded Platinen,
etc. Der AutoForm-FormingSolver simuliert die Ziehoperation und
liefert alle notwendigen Ergebnisse fur die weitere Auswertung.

Beschnitt: Ingenieure kénnen alle Beschnittoperationen,
einschlieBlich Konturbeschnitt und Lochschneiden, einfach definieren.
Um den tatsachlichen Prozess realistisch abzubilden, kénnen fur
jeden Beschnitt oder jede Schnittlinie unterschiedliche Schieber-
richtungen festgelegt werden. Die Simulation des Beschnitts wird
vom AutoForm-FormingSolver durchgefuhrt.

Folgeverbundwerkzeug

Ruckfederung: Ein aktualisiertes Materialmodell, eine Falzen

Feinabstimmung des vorhandenen Schalenelements, eine erweiterte Der AutoFormingSolver simuliert sowohl das Roll- als auch das
Kontaktbehandlung und eine optimierte Netzverfeinerung sind einige  Backenfalzen. Die Simulation von Falzprozessen kann in den friihen
der neuesten technologischen Errungenschaften, die im AutoForm- Phasen der Produktabwicklung und Produktionsplanung
FormingSolver kombiniert wurden, um die erfolgreiche Berechnung durchgefihrt werden, wenn das Werkzeuglayout der Zieh- und
von Ruckfederungsproblemen zu gewdhrleisten. Die Riickfederung Umformoperationen noch nicht verfagbar ist. Die CAD-Geometrie
kann nach jeder Umform- oder Schneideoperation berechnet und des geflanschten Bauteils liefert den Hauptinput fiir die Simulation
auch die Einspannreihenfolge berticksichtigt werden. durch den AutoForm-FormingSolver. Dariiber hinaus kann die

Simulation auch in der Prozessabwicklung durchgefuhrt werden,
wenn die detaillierte Definition der Zieh- und Umformoperationen
vorliegt.

Folgeverbundwerkzeug

Die Simulation von Folgeverbundwerkzeugen unterscheidet sich
erheblich von der Simulation von Linienwerkzeugen. Aufgrund der
Komplexitat von Folgeverbundwerkzeugen ist es wichtig, alle Faktoren
zu berlcksichtigen, die zum Erreichen der gewtnschten Bauteilqualitat
beitragen, einschlieBlich der Position der Platine, der Fihrungsstifte, des
Platinenrands und der Verformung der Streifenanbindungen. Weitere
Faktoren, die berticksichtigt werden mussen, sind das Timing und das
Zusammenspiel von Hebern, Niederhaltern sowie Ober- und Unterwerk-
zeugen. Der AutoForm-FormingSolver simuliert den Folgeverbund-
prozess und die erzielten Ergebnisse werden anschlieBend vom
AutoForm-Explorer ausgewertet.

Linienwerkzeug
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